Zylindrische Fraser MFC

Glattschneidig, Spanteiler, extralange Ausfiihrung 6.3xd
Hochleistungs-Eintauchstim, zentraler Luft-/Kiihlkanal
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Beschichtung  Artikel-Nr. 0-Code
Beispiel: (—Pﬁf—zzﬁz — ﬂ: P8222
B II-Nr.
estell-r 8222 300 — P8122
o d d
Code egi h% h I2 f z
300 6.00 6.00 80 38.00 0.100 4 (]
391 8.00 8.00 93  51.00 0.150 4 [
450 10.00 10.00 110  63.00 0.200 4 (]
501 12.00 12.00 130 76.00 0.200 4 [}
610 16.00 16.00 160 101.00 0.200 4 (]
682 20.00 20.00 189 126.00 0.200 4 [
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Stahl 4 0033 38000 3980 525
o 850- 1100 N/mm? s.oo 4 75 0044  51.000 7.200 2985 525 8.0"
10.00 4 75 0055  63.000 9.000 2385 525 8.0°
12.00 4 75 0066 76000  10.800 1990 525 8.0°
‘ 16.00 4 75 0075 101000  14.400 1490 448 8.0°
2 u . 20.00 4 75 0090 126.000  18.000 1195 430 8.0°
Stahl 6.00 4 58 0028 38000 5.400 3075 347 8.0°
1100- 1300 N/mm? 8.00 4 58 0038  51.000 7.200 2310 347 8.0°
10.00 4 58 0047  63.000 9.000 1845 347 8.0°
12,00 4 58 0056 76000  10.800 1540 347 8.0°
16.00 4 58 0066  101.000  14.400 1155 303 8.0°
u . 20.00 4 58 0080 126000  18.000 925 296 8.0°
Inox normal 6.00 4 45 0023 38000 5.400 2385 218 6.0°
[Cr-Ni/1.4301] 8.00 4 45 0030  51.000 7.200 1790 218 6.0°
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 10.00 4 45 0.038 63.000 9.000 1430 217 6.0°
12.00 4 45 0046 76000  10.800 1195 218 6.0°
16.00 4 45 0054 101.000  14.400 895 195 6.0°
4 45 0066 126000  18.000 715 189 6.0°

H . 20.00

Stahl 4 143 0121 38000 0.150 7585 3671 209
850- 1100 N/mm? s.oo 4 143 0190  51.000 0.200 5690 4324 44.1
10.00 4 143 0234  63.000 0250 4550 4259 67.1
12.00 4 143 0273  76.000 0300 3795 4144 945
16.00 4 143 0269  101.000 0.400 2845 3061 1237
H . 20.00 4 143 0328  126.000 0500 2275 2985 188.0
Stahl 6.00 4 13 0098 38000 0.150 5995 2350 134
1100- 1300 N/mm? 8.00 4 13 0154  51.000 0.200 4495 2769 282
10.00 4 13 0189  63.000 0250 3595 2718 08
12.00 4 113 0221  76.000 0300 2995 2648 60.4
16.00 4 13 0218 101.000 0.400 2250 1962 793
H . 20.00 4 113 0266  126.000 0.500 1800 1915 1207
Inox normal 6.00 4 119 0053 38000 0.150 6315 1339 76
[Cr-Ni/1.4301] 8.00 4 119 0083  51.000 0.200 4735 1572 16.0
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 10.00 4 119 0102  63.000 0250 3790 1546 244
12.00 4 119 0118 76.000 0300 3155 1489 340
16.00 4 119 0114  101.000 0.400 2365 1078 436
20.00 4 119 0139 126.000 0.500 1895 1054 66.4
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Punktgenaue
Einsatzdaten fiir weitere
Anwendungen und
Werkstoffe finden Sie
im Schnittdatenrechner
ToolExpert
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