Eckradiusfraser Microcut B

Schaft  4mm, 1xd
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< 850 850-1100 1100-1300[41300-1500@ 48-56 56-60 Stainless W Titanium copper

Beschichtung  Artikel-Nr. 0-Code
B II-Nr.
estell-Nr. ﬂ: X6816
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042 0.40 4.00 50 032 11.03 0.100 9.5° 2
050 0.50 4.00 50 0.40 7.67 0.100 13.1° 2
060 0.60 4.00 50 0.48 7.58 0.100 12.8° 2
080 0.80 4.00 50 0.64 741 0.100 12.4° 2
098 1.00 4.00 50 1.20 7.46 0.100 11.6° 2
100 1.00 4.00 50 1.20 7.66 0200 11.3° 2
120 1.50 4.00 50 1.80 742 0200 9.8° 2
140 2.00 4.00 50 2.40 7.19 0200 8.1° 2
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Stahl
850- 1100 N/mm?

Werkzeugstahl
gehartet
52-56 HRC

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

Titanlegierungen ausg.
>300HB
[TiGAI4V]
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Stahl
850- 1100 N/mm’

Werkzeugstahl
gehartet
52-56 HRC

Inox normal
[Cr-Ni/1.4301]
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

Titanlegierungen ausg.
>300HB
[Ti6AI4V]

2 0.003 0120 036 42441 0.10
050 2 S o4 o0 020 0 a3 010
060 2 77 0005 0060 0280 058 4258 440 0.0
0.80 2 103 0007 0060 0420 078 42033 589 010
1.00 2 129 0009 0060 0560 098 41900 737 010
1.00 2 128 0009 0120 0420 097 42004 731 020
150 2 195 0015 0140 0880 148 41939 1241 020
2,00 2 210 0020 0140 1280 198 33760 1337 020
040 2 48 0003 0040 0120 036 4441 21 010
050 2 63 0004 0060 0210 048 41778 326 0.0
060 2 77 0005 0060 0280 058 42258 397 0.0
0.80 2 103 0006 0060 0420 078 42033 530 010
1.00 2 129 0008 0060 0560 098 41900 662 010
1.00 2 128 0008 0120 0420 097 42004 664 020
150 2 130 0013 0140 0880 148 2790 744 020
2.00 2 130 0018 0140 1280 198 20899 744 020
040 2 48 0002 0040 0120 036 42441 195 010
050 2 63 0004 0060 0210 048 41778 292 0.0
060 2 77 0004 0060 0280 058 4258 355 0.0
0.80 2 103 0006 0060 0420 078 42033 471 010
1.00 2 105 0007 0060 0560 098 34105 484 010
1.00 2 105 0007 0120 0420 097 3445 482 020
150 2 105 0012 0140 0880 148 22583 533 020
2.00 2 105 0016 0140 1280 198 16880 533 0.0
040 2 45 0002 0040 0120 036 3978 183 010
050 2 45 0004 0060 0210 048 29842 209 010
060 2 45 0004 0060 0280 058 2469 207 0.0
0.80 2 45 0006 0060 0420 078 18364 206 0.0
1.00 2 45 0007 0060 0560 098 14616 208 0.0
1.00 2 45 0007 0120 0420 097 14767 207 020
150 2 45 0012 0140 0880 148 9678 228 020
2,00 2 45 0016 0140 1280 198 7234 229 020

2 0.026 0,010 38197 1986 45°
050 2 s oms om0 o000 050 m: 2 4
060 2 59 0026 0040 0020 060 31300 1628  45°
0.80 2 79 0026 0040 0020 080 31433 1635  45°
1.00 2 99 0026 0040 0020 100 31513 1639  45°
1.00 2 99 0037 0057 0020 100 31513 2338 45°
150 2 198 0037 0057 0030 150 42017 3118  45°
2,00 2 255 0037 0057 0030 200 40585 3011 45°
040 2 48 0026 0040 0010 040 38197 1986  45°
050 2 49 0026 0040 0020 050 31194 1622 45°
060 2 59 0026 0040 0020 060 31300 1628  45°
0.80 2 79 0026 0040 0020 080 31433 1635  45°
1.00 2 99 0026 0040 0020 100 31513 1639  45°
1.00 2 99 0037 0057 0020 100 31513 2338 45°
150 2 160 0037 0057 0030 150 33953 2519  45°
2,00 2 160 0037 0057 0030 200 25465 1890  45°
040 2 48 0026 0040 0010 040 38197 1986  45°
050 2 49 0026 0040 0020 050 31194 1622 45°
060 2 59 0026 0040 0020 060 31300 1628  45°
0.80 2 79 0026 0040 0020 080 31433 1635  45°
1.00 2 99 0026 0040 0020 100 31513 1639  45°
1.00 2 99 0037 0057 0020 100 31513 2338 45°
150 2 160 0037 0057 0030 150 33953 2519  45°
2,00 2 160 0037 0057 0030 200 25465 1890  45°
040 2 48 0026 0040 0010 040 38197 1986  45°
050 2 49 0026 0040 0020 050 31194 1622 45°
060 2 59 0026 0040 0020 060 31300 1628  45°
0.80 2 79 0026 0040 0020 080 31433 1635  45°
1.00 2 90 0026 0040 0020 100 28648 1490  45°
1.00 2 9 0037 0057 0020 100 28648 2126  45°
150 2 120 0037 0057 0030 150 25465 1890  45°
2,00 2 120 0037 0057 0030 200 19099 1417 45°






