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Zylindrische Fräser Microcut
Schaft ø 4mm, zylindrischer Hals, 20xd

new!

Rm 
< 850

Rm 
850-1100

Rm 
1100-1300

Rm 
1300-1500

HRC 
48-56

HRC 
56-60

Inox 
Stainless

Ti 
Titanium

Cobalt-Chrome 
Gold / Platinum 
Copper

new Ø 
Code

d1 
0/-0.01

d2 
h4 d3 l1 l2 l3 l4 45° α z

new 100 1.00 4.00 0.95 57 1.20 20.00 25.85 0.04 3.5° 2
new 120 1.50 4.00 1.40 66 1.80 30.00 34.80 0.04 2.3° 2
new 140 2.00 4.00 1.90 75 2.40 40.00 43.87 0.07 1.5° 2
new 180 3.00 4.00 2.80 100 3.60 60.00 61.91 0.07 0.7° 2

Beispiel:
Bestell-Nr.

Artikel-Nr. ø-Code

1006812

X-AL

X6812

•
•
•
•

Beschichtung

X

279

Kapitel_1_Neuheiten_D_Neutral.indd   35Kapitel_1_Neuheiten_D_Neutral.indd   35 14.01.22   10:2914.01.22   10:29



www.fraisa.com

WerkstoffAnwendung d1  
[mm] z vc 

[m/min]
fz  

[mm]
ap  

[mm]
ae  

[mm]
n  

[min-1]
vf  

[mm/min]
Q  

[mm3/min]

1.00 2 48 0.007 0.200 0.100 15280 214 4.3
1.50 2 48 0.011 0.300 0.150 10185 214 9.7
2.00 2 48 0.014 0.400 0.200 7640 214 17.1
3.00 2 48 0.021 0.600 0.300 5095 214 38.5

Stahl 
850 - 1100 N/mm²

1.00 2 37 0.006 0.200 0.100 11775 141 2.9
1.50 2 37 0.009 0.300 0.150 7850 141 6.4
2.00 2 37 0.012 0.400 0.200 5890 141 11.3
3.00 2 37 0.018 0.600 0.300 3925 141 25.5

Stahl 
1100 - 1300 N/mm²

1.00 2 29 0.005 0.200 0.100 9230 83 1.7
1.50 2 29 0.007 0.300 0.150 6155 83 3.8
2.00 2 29 0.009 0.400 0.200 4615 83 6.7
3.00 2 29 0.014 0.600 0.300 3075 83 15.0

Inox normal 
[Cr-Ni/1.4301] 
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

1.00 2 18 0.005 0.200 0.100 5730 52 1.1
1.50 2 18 0.007 0.300 0.150 3820 52 2.3
2.00 2 18 0.009 0.400 0.200 2865 52 4.2
3.00 2 18 0.014 0.600 0.300 1910 52 9.3

Titanlegierungen ausg. 
> 300 HB 
[Ti6Al4V]

WerkstoffAnwendung d1  
[mm] z vc 

[m/min]
fz  

[mm]
ap  

[mm]
ae  

[mm]
n  

[min-1]
vf  

[mm/min]
Q  

[mm3/min]

1.00 2 43 0.007 0.100 1.000 13685 192 19.2
1.50 2 43 0.011 0.150 1.500 9125 192 43.1
2.00 2 43 0.014 0.200 2.000 6845 192 76.7
3.00 2 43 0.021 0.300 3.000 4560 192 172.4

Stahl 
850 - 1100 N/mm²

1.00 2 33 0.006 0.100 1.000 10505 126 12.6
1.50 2 33 0.009 0.150 1.500 7005 126 28.4
2.00 2 33 0.012 0.200 2.000 5250 126 50.4
3.00 2 33 0.018 0.300 3.000 3500 126 113.4

Stahl 
1100 - 1300 N/mm²

1.00 2 26 0.005 0.100 1.000 8275 75 7.5
1.50 2 26 0.007 0.150 1.500 5515 75 16.8
2.00 2 26 0.009 0.200 2.000 4140 75 29.8
3.00 2 26 0.014 0.300 3.000 2760 75 67.1

Inox normal 
[Cr-Ni/1.4301] 
[Cr-Ni-Mo/1.4571]

1.00 2 17 0.005 0.100 1.000 5410 49 4.9
1.50 2 17 0.007 0.150 1.500 3610 49 11.0
2.00 2 17 0.009 0.200 2.000 2705 49 19.5
3.00 2 17 0.014 0.300 3.000 1805 49 43.9

Titanlegierungen ausg. 
> 300 HB 
[Ti6Al4V]
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