Kugelkopffraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 10xd
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: Cobalt-Chrome
HRC B Inox Ti
Stainless Titanium

Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
B -Nr.
e | — X6568
(1] d, d, d; I, I, l; I r o z
Code h4 +0.005
020 = 020 600 0.18 57 020 200 1862 0.100 128 2
030 | 030 600 025 57 030 300 1924 0150 11.9° 2 e
040 = 040 600 035 57 040 400 1996 0200 11.1° 2
050 | 050 600 045 57 050 500 1601 0250 103° 2 e
060 | 060 600 055 57 060 600 1683 0300 9.7° 2
080 | 080 600 0.75 61 080 800 1845 0400 85 2 e
100 | 100 600 095 61 100 1000 2008 0500 7.6° 2
108 | 120 600 1.10 66 120 1200 2180 0600 67° 2 e
120 150 600 140 66 150 1500 2424 0750 57° 2
140 | 200 600 1.90 69 200 2000 2831 1000 43° 2 e
160 | 250 600 230 75 250 2500 3256 1250 33° 2
180 | 300 600 2.80 80 300 3000 3663 1500 25° 2 e
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Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0006  0.003 005 44565
42 -48HRC 040 2 13 0013 0.006 o.oso 010 41380 1045 0.5
dp 050 2 17 0016 0008  0.100 013 41625 1365 11
a 0.80 2 26 0025 0013  0.160 020 41380 2085 43
49_ 1.00 2 33 0032 0016  0.200 025 42015 2645 85
! . 1.20 2 40 0038 0019 0240 030 42440 3210 146
m 150 2 50 0048 0024 0300 038 41885 4010 289
! . 2.00 2 66 0063 0032  0.400 050 42015 5295 67.8
2.50 2 83 0079 0040 0500 063 41935 6660 1332
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 7 0006 0003  0.004 005 44565 535 0.0
48-52 HRC 040 2 13 0012 0006  0.080 010 41380 995 05
050 2 17 0016 0008  0.100 013 41625 1300 1.0
0.80 2 26 0024 0013  0.160 020 41380 1985 41
1.00 2 33 0030 0016  0.200 025 42015 2520 8.1
1.20 2 4 0036 0019 0240 030 42440 3055 139
1.50 2 50 0046 0024 0300 038 41885 3820 275
! . 2.00 2 66 0060 0032  0.400 050 42015 5040 64.5
250 2 83 0076 0040 0500 063 41935 6340 1268
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 7 0005 0003  0.004 005 44565 a5 00
5256 HRC 040 2 13 0010 0006  0.080 010 41380 830 04
050 2 17 0013 0008  0.100 013 41625 1080 09
0.80 2 26 002 0013  0.160 020 41380 1655 34
1.00 2 33 0025 0016  0.200 025 42015 2100 6.7
1.20 2 4 0030 0019 0240 030 42440 2545 16
150 2 50 0038 0024 0300 038 41885 3185 229
! . 2.00 2 66 0050 0032  0.400 050 42015 4200 538
250 2 83 0063 0040 0500 063 41935 5285 1057
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 7 0004 0003  0.004 005 44565 400 00
56-60 HRC 040 2 13 0009 0006  0.080 010 41380 745 04
050 2 17 0012 0008  0.100 013 41625 975 08
0.80 2 26 0018 0013  0.160 020 41380 1490 3.1
1.00 2 33 0023 0016 0200 025 42015 1890 6.1
1.20 2 4 0027 0019 0240 030 42440 2290 105
1.50 2 50 0034 0024 0300 038 41885 2865 206
2.00 2 so 0.045 o 032 0.400 050 38195 3440 44.0
250 2 0.057 0500 063 30315 68.3
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0008  0.008 019 41835 670 45°
42 -48HRC 040 2 49 0012 0014 0.014 037 42155 1010 45°
050 2 61 0016 0018 0018 046 42210 1350 45°
0.80 2 9% 0020 0028 0028 073 41860 1675 45°
1.00 2 121 0026 0036 0036 092 41865 2175 45°
! . 1.20 2 145 0028 0042 0042 110 41960 2350 45°
150 2 182 0030 0052 0052 138 41980 2520 45°
u . 2.00 2 243 0034 0070 0070 1.84 42040 2860 45°
250 2 300 0036 0088 0088 229 41700 3000 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 25 0008 0008  0.008 019 41835 670 45°
48-52 HRC 040 2 49 0012 0014 0014 037 42155 1010 45°
050 2 61 0016 0018 0018 046 42210 1350 45°
0.80 2 9% 0020 0028 0028 073 41860 1675 45°
1.00 2 121 0024 0036 0036 092 41865 2010 45°
1.20 2 145 0026 0042 0042 110 41960 2180 45°
1.50 2 182 0028 0052 0052 138 41980 2350 45°
! . 2.00 2 243 0032 0070 0070 184 42040 2690 45°
250 2 250 0034 0088  0.088 229 34750 2365 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 25 0008 0008  0.008 019 41885 670 45°
5256 HRC 0.40 2 49 0010 0014 0014 037 42155 845 45°
050 2 61 0014 0018 0018 046 42210 1180 45°
0.80 2 9% 0018 0028 0028 073 41860 1505 45°
1.00 2 121 0024 0036 0036 092 41865 2010 45°
1.20 2 145 0026 0042 0042 110 41960 2180 45°
150 2 182 0028 0052  0.052 138 41980 2350 45°
u . 2.00 2 200 0030 0070 0070 1.84 34600 2075 45°
250 2 200 0032 0088 0088 229 27800 1780 45°
Werkzeugstahl gehértet 020 2 25 0006 0008  0.008 019 41885 505 45°
56.-60 HRC 040 2 49 0010 0014 0014 037 42155 845 45°
050 2 61 0012 0018 0018 046 42210 1015 45°
0.80 2 9% 0016 0028 0028 073 41860 1340 45°
1.00 2 121 0020 0036 0036 092 41865 1675 45°
1.20 2 145 002 0042 0042 110 41960 1845 45°
1.50 2 150 0024 0052 0052 138 34600 1660 45°
! . 2.00 2 150 0028 0070 0070 184 25950 1455 45°
250 2 150 0028 0088  0.088 229 20850 1170 45°
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