Kugelkopffraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 5xd
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Stainless Titanium

Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Bestol X 6564 010
pestelle — X6564
(1] d, d, d; I, I, l; I r o z
Code h4 +0.005
010 | 010 600 009 57 010 050 1770 0050 145 2
020 | 020 600 0.18 57 020 100 1794 0100 139° 2 e
030 = 030 600 025 57 030 150 1824 0150 138 2
040 | 040 600 035 57 040 200 1846 0200 128> 2 e
050 | 050 600 045 57 050 250 1351 0250 123° 2
060 | 060 600 0.55 57 060 300 1383 0300 11.9° 2 e
080 = 080 600 075 57 080 400 1445 0400 11.0° 2
100 | 100 600 095 57 100 500 1508 0500 10.2° 2 e
108 = 120 600 1.10 57 120 600 1580 0600 9.4° 2
120 | 150 600 140 61 150 750 1674 0750 84° 2 e
140 | 200 600 190 61 200 1000 1831 1000 69° 2
152 | 230 600 2.10 61 230 1150 1944 1150 60° 2 e
160 = 250 600 230 61 250 1250 2006 1250 55° 2
172 | 280 600 260 61 280 1400 2100 1400 49° 2 e
180 | 300 600 280 66 300 1500 2163 1500 44° 2
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Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0006  0.006 007 40925 515
42 -48HRC 040 2 18 0013 0013 o.oso 014 40925 1030 1.1
dp 050 2 24 0016 0016  0.100 018 42440 1390 22
a 0.80 2 37 0025 0026  0.160 028 42060 2120 838
49_ 1.00 2 46 0032 0032 0200 035 41835 2635 169
! . 1.50 2 70 0048 0048 0300 053 42040 4025 58.0
m— 2,00 2 92 0063 0064 0400 070 41835 5270 1349
u . 250 2 116 0079 0080 0500 0.88 41960 6660 2665
3.00 2 140 0094 009  0.600 106 42040 7945 4577
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 9 0006 0006  0.040 007 40925 490 0.1
48-52 HRC 040 2 18 0012 0013  0.080 014 40925 980 1.0
050 2 24 0016 0016  0.100 018 42440 1325 21
0.80 2 37 0024 0026  0.160 028 42060 2020 84
1.00 2 46 0030 0032 0200 035 41835 2510 16.1
1.50 2 70 0046 0048 0300 053 42040 3835 55.2
2.00 2 92 0060 0064  0.400 070 41835 5020 1285
! . 250 2 116 0076 0080 0500 088 41960 6345 2538
3.00 2 120 0090 009  0.600 106 36035 6485 3736
Werkzeugstahl gehéirtet 020 2 9 0005 0006 0.040 007 40925 410 0.1
5256 HRC 040 2 18 0010 0013  0.080 014 40925 820 09
050 2 24 0013 0016  0.100 018 42440 1105 18
0.80 2 37 0020 0026  0.160 028 42060 1680 7.0
1.00 2 46 0025 0032 0200 035 41835 2090 134
1.50 2 70 0038 0048 0300 053 42040 3195 46.0
2.00 2 92 0050 0064 0400 070 41835 4185  107.1
u . 2550 2 100 0063 0080 0500 088 36170 4560 1823
3.00 2 100 0075 009  0.600 106 30030 4505 2595
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 9 0004 0006  0.040 007 40925 370 0.1
56.-60 HRC 040 2 18 0009 0013  0.080 0.14 40925 735 08
050 2 24 0012 0016  0.100 018 42440 995 16
0.80 2 37 0018 0026  0.160 028 42060 1515 63
1.00 2 46 002 0032 0200 035 41835 1885 120
1.50 2 60 0034 0048 0300 053 36035 2465 355
2.00 2 60 0045 0064 0400 070 27285 2455 629
2.50 2 so 0057  0.080 o 500 o ss 21705 2460 98.4
3.00 2 0068  0.09 18020 2430 1401
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0008  0.008 019 41835 670 45°
42 -48HRC 040 2 49 0014 0016 0.016 037 42155 1180 45°
050 2 61 0020 0020 0020 046 42210 1690 45°
0.80 2 98 002 0032 0032 074 42155 1855 45°
1.00 2 123 0028 0042 0042 093 42100 2360 45°
! . 1.50 2 185 0034 0062  0.062 140 42060 2860 45°
2.00 2 245 0038 0082  0.082 186 41930 3185 45°
u . 250 2 300 0040 0102  0.102 232 41160 3295 45°
3.00 2 300 0046 0122 0122 279 34225 3150 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 25 0008 0008  0.008 019 41835 670 45°
48-52 HRC 040 2 49 0014 0016 0016 037 42155 1180 45°
050 2 61 0020 0020 0020 046 42210 1690 45°
0.80 2 98 0020 0032 0032 074 42155 1685 45°
1.00 2 123 0026 0042 0042 093 42100 2190 45°
1.50 2 185 0032 0062  0.062 140 42060 2690 45°
2.00 2 245 0036 0082  0.082 186 41930 3020 45°
! . 250 2 250 0038 0102  0.102 232 34300 2605 45°
3.00 2 250 0044 0122 0122 279 28520 2510 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 25 0008 0008  0.008 019 41885 670 45°
5256 HRC 0.40 2 49 0012 0016 0016 037 42155 1010 45°
050 2 61 0018 0020 0020 046 42210 1520 45°
0.80 2 98 0020 0032 0032 074 42155 1685 45°
1.00 2 123 0026 0042 0042 093 42100 2190 45°
1.50 2 185 0030 0062  0.062 140 42060 2525 45°
2.00 2 200 0034 0082  0.082 186 34225 2325 45°
! . 250 2 200 003 0102  0.102 232 27440 1975 45°
3.00 2 200 0042 0122 0122 279 22820 1915 45°
Werkzeugstahl gehértet 020 2 25 0006 0008  0.008 019 41885 505 45°
56.-60 HRC 040 2 49 0012 0016 0016 037 42155 1010 45°
050 2 61 0016 0020 0020 046 42210 1350 45°
0.80 2 98 0018 0032 0032 074 42155 1520 45°
1.00 2 123 0022 0042 0042 093 42100 1850 45°
1.50 2 150 0028 0062  0.062 140 34105 1910 45°
2.00 2 150 0030 0082 0082 186 25670 1540 45°
! . 250 2 150 0032 0102  0.102 232 20580 1315 45°
3.00 2 150 0036 0122 0122 279 17115 1230 45°
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