
Eckfräser 90°   HX
Wendeplatten 13mm, mit integriertem Luft-/Kühlkanal

HM � 8°
�-10°

Rm
1100-1300

Rm
1300-1500

HRC
48-56

HRC
56-60

HRC
> 60

Ti
Titanium

GG(G)

Bestell-Nr.

Eckfräser 90° Lieferumfang: Fräserkörper inkl. Klemmschrauben für Wendeplatten montiert

W00410.404
W00410.505
W00410.636
W00410.808

40 16 40 12.5 4
50 22 40 12.5 5
63 22 40 12.5 6
80 27 50 12.5 8

d1 d2 b apmax. z

Bestell-Nr.

HX Wendeplatten 13mm Lieferumfang: Verpackungseinheit 10 Stk.

W50210.013 14.7 8.1 4.7 0.8

H B D r

Bestell-Nr.

Zubehör Lieferumfang Klemmschrauben für Wendeplatten: Verpackungseinheit 10 Stk.

W90110.013
W90111.013
W90100.013
W90500.013

Drehmoment-Schraubendreher 3.2 Nm mit Klinge Torx TX 15
Wechselklinge zu Drehmoment-Schraubendreher Torx TX 15
Schraubendreher Torx TX 15
Klemmschrauben für Wendeplatten Torx TX 15 / M 3.5 x 7.2
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d1 z vc fz ap ae n vf Q
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]

40 4 160 0.050 2 30.0 1275 255 15.5
50 5 160 0.050 2 37.5 1020 255 19.0
63 6 130 0.050 2 47.3 655 195 18.5
80 8 130 0.050 2 60.0 515 205 24.5

40 4 120 0.050 2 30.0 955 190 11.5
50 5 120 0.050 2 37.5 765 190 14.5
63 6 100 0.050 2 47.3 505 150 14.0
80 8 100 0.050 2 60.0 400 160 19.0

40 4 80 0.050 2 30.0 635 125 7.5
50 5 80 0.050 2 37.5 510 130 10.0
63 6 60 0.050 2 47.3 305 90 8.5
80 8 60 0.050 2 60.0 240 95 11.5

40 4 40 0.020 2 30.0 320 25 1.5
50 5 40 0.020 2 37.5 255 25 2.0
63 6 30 0.020 2 47.3 150 20 2.0
80 8 30 0.020 2 60.0 120 20 2.5

d1 z vc fz ap ae n vf Q
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]

40 4 160 0.050 10 8 1275 255 20.5
50 5 160 0.050 10 8 1020 255 20.5
63 6 130 0.050 10 8 655 195 15.5
80 8 130 0.050 10 8 515 205 16.5

40 4 120 0.050 10 8 955 190 15.0
50 5 120 0.050 10 8 765 190 15.0
63 6 100 0.050 10 8 505 150 12.0
80 8 100 0.050 10 8 400 160 13.0

40 4 100 0.050 10 8 795 160 13.0
50 5 100 0.050 10 8 635 160 13.0
63 6 80 0.050 10 8 405 120 9.5
80 8 80 0.050 10 8 320 130 10.5

40 4 40 0.020 10 8 320 25 2.0
50 5 40 0.020 10 8 255 25 2.0
63 6 30 0.020 10 8 150 20 1.5
80 8 30 0.020 10 8 120 20 1.5

Werkstoff

Werkstoff

Anwendung

Anwendung

Werkzeugstahl 
gehärtet
42 - 48 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
42 - 48 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
48 - 52 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
52 - 56 HRC

Werkzeugstahl 
gehärtet
56 - 60 HRC

ap

ae

ap

ae



Eck-/Nutenfräser 90°   HX

d2 d1

l3
l1

d3

r

Wendeplatten 13mm, mit integriertem Luft-/Kühlkanal

HM � 8°
�-10°

Rm
1100-1300

Rm
1300-1500

HRC
48-56

HRC
56-60

HRC
> 60

Ti
Titanium

GG(G)

Bestell-Nr.

Eck-/Nutenfräser 90° Lieferumfang: Fräserkörper inkl. Klemmschrauben für Wendeplatten montiert

W00110.253
W00150.253
W00190.253
W00110.324
W00150.324
W00190.324

25 25 24.0 90 32 12.5 3 K
25 25 24.0 124 65 12.5 3 M
25 25 24.0 158 99 12.5 3 L
32 32 31.0 102 40 12.5 4 K
32 32 31.0 144 81 12.5 4 M
32 32 31.0 186 123 12.5 4 L

d1 d2
h6 d3 l1 l3 apmax. z L-Typ

Bestell-Nr.

HX Wendeplatten 13mm Lieferumfang: Verpackungseinheit 10 Stk.

W50210.013 14.7 8.1 4.7 0.8

H B D r

Bestell-Nr.

Zubehör Lieferumfang Klemmschrauben für Wendeplatten: Verpackungseinheit 10 Stk.

W90110.013
W90111.013
W90100.013
W90500.013

Drehmoment-Schraubendreher 3.2 Nm mit Klinge Torx TX 15
Wechselklinge zu Drehmoment-Schraubendreher Torx TX 15
Schraubendreher Torx TX 15
Klemmschrauben für Wendeplatten Torx TX 15 / M 3.5 x 7.2
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25 3 150 0.050 4.5 20.0 1910 285 25.5
32 4 150 0.050 4.5 25.6 1490 300 34.5

25 3 120 0.070 4.5 15.0 1530 320 21.5
32 4 120 0.070 4.5 19.2 1195 335 29.0

25 3 120 0.070 4.0 5.0 1530 320 6.5
32 4 120 0.070 4.0 6.4 1195 335 8.5

Werkzeugstahl 
gehärtet
42 - 48 HRC

WerkstoffAnwendung

K

M

L

25 3 120 0.050 4.5 20.0 1530 230 20.5
32 4 120 0.050 4.5 25.6 1195 240 27.5

25 3 100 0.070 4.5 15.0 1275 270 18.0
32 4 100 0.070 4.5 19.2 995 280 24.0

25 3 100 0.070 4.0 5.0 1275 270 5.5
32 4 100 0.070 4.0 6.4 995 280 7.0

Werkzeugstahl 
gehärtet
48 - 52 HRC

K

M

L

25 3 100 0.050 4.5 20.0 1275 190 17.0
32 4 100 0.050 4.5 25.6 995 200 23.0

25 3 80 0.070 4.5 15.0 1020 215 14.5
32 4 80 0.070 4.5 19.2 795 225 19.5

25 3 80 0.070 4.0 5.0 1020 215 4.5
32 4 80 0.070 4.0 6.4 795 225 6.0

Werkzeugstahl 
gehärtet
52 - 56 HRC

K

M

L

25 3 40 0.020 4.5 7.5 510 30 1.0
32 4 40 0.020 4.5 9.6 400 30 1.5

25 3 25 0.020 4.5 2.5 320 20 0.0
32 4 25 0.020 4.5 3.2 250 20 0.5

Werkzeugstahl 
gehärtet
56 - 60 HRC

K

M

L

25 3 100 0.050 3.6 25.0 1275 190 17.0
32 4 100 0.050 3.6 32.0 995 200 23.0

25 3 80 0.070 3.0 25.0 1020 215 16.0
32 4 80 0.070 3.0 32.0 795 225 21.5

Werkzeugstahl 
gehärtet
48 - 52 HRC

WerkstoffAnwendung

K

M

25 3 80 0.050 3.6 25.0 1020 155 14.0
32 4 80 0.050 3.6 32.0 795 160 18.5

25 3 60 0.070 3.0 25.0 765 160 12.0
32 4 60 0.070 3.0 32.0 595 165 16.0

Werkzeugstahl 
gehärtet
52 - 56 HRC

K

M

ap

ae

ap

fz n vf
[mm] [mm]

ae
[mm] [min-1] [mm/min]

zL-Typ d1 vc Q
[mm] [m/min] [cm3/min]

ap

fz n vf
[mm] [mm]

ae
[mm] [min-1] [mm/min]

zL-Typ d1 vc Q
[mm] [m/min] [cm3/min]

ap




