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Schlichten, extralange Ausfiihrung 5.2xd
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: —
Bestell-Nr. P 8521 300

[ H8521 | P8521

) d, d, I I, 45° 2

Code e8 h5

300 6.00 6.00 73 32.00 0.15 5 °
391 8.00 8.00 84 42.00 0.15 7 °
450 | 10.00 10.00 100 53.00 0.20 7 °
501 12.00 12.00 117  63.00 0.20 7 °
610 | 16.00 16.00 144 84.00 0.20 7 °
682 | 20.00 20.00 169 105.00 0.20 7 °
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Stahl 5 0.026 32.000 0.060 4245 550
850-1100 N/mm? soo 7 so 0.030 42.000 0.100 3185 670
10.00 7 80 0.033 53.000 0.100 2545 590
12.00 7 80 0.036 63.000 0.120 2120 535
16.00 7 80 0.042 84.000 0.120 1590 470
! . 20.00 7 80 0.047  105.000 0.150 1275 420
stahl 6.00 5 70 0.026 32.000 0.060 3715 485
1100- 1300 N/mm? 8.00 7 70 0.030 42.000 0.100 2785 585
10.00 7 70 0.033 53.000 0.100 2230 515
12.00 7 70 0.036 63.000 0.120 1855 470
16.00 7 70 0.042 84.000 0.120 1395 410
! . 20.00 7 70 0.047 105.000 0.150 115 365
Werkzeugstahl gehértet 6.00 5 60 0.026 32.000 0.060 3185 M5
52-56 HRC 8.00 7 60 0.030 42.000 0.100 2385 500
10.00 7 60 0.033 53.000 0.100 1910 440
12.00 7 60 0.036 63.000 0.120 1590 400
16.00 7 60 0.042 84.000 0.120 1195 350
20.00 7 60 0047  105.000 0.150 955 315
Werkzeugstahl gehértet 6.00 5 40 0.026 32.000 0.060 2120 275
56.-60 HRC 8.00 7 40 0.030 42.000 0.100 1590 335
10.00 7 40 0.033 53.000 0.100 1275 295
12.00 7 40 0.036 63.000 0.120 1060 265
16.00 7 40 0.042 84.000 0.120 795 235
20.00 7 40 0047  105.000 0.150 635 210
AbKnetlegierung 6.00 5 230 0.026 32.000 0.060 12200 1585
Abintegralbau 8.00 7 230 0.030 42.000 0.100 9150 1920
10.00 7 230 0.033 53.000 0.100 7320 1690
12.00 7 230 0.036 63.000 0.120 6100 1535
! . 20.00 7 230 0047  105.000 0.150 3660 1205
@ 6.00 5 EN) 0.026 32.000 0.060 4775 620
GG(G) 8.00 7 90 0.030 42.000 0.100 3580 750
10.00 7 90 0.033 53.000 0.100 2865 660
12.00 7 %0 0.036 63.000 0.120 2385 600
16.00 7 20 0.042 84.000 0.120 1790 525
! . 20.00 7 90 0.047 105.000 0.150 1430 470
Titanlegierungen ausg. 6.00 5 30 0.026 32.000 0.060 1590 205
~300HB 8.00 7 30 0.030 42.000 0.100 1195 250
[Ti6AIaV] 10.00 7 30 0.033 53.000 0.100 955 220
12.00 7 30 0.036 63.000 0.120 795 200
16.00 7 30 0.042 84.000 0.120 595 175
! . 20.00 7 30 0047  105.000 0.150 475 155
s 6.00 5 40 0.026 32.000 0.060 2120 275
[Cr-Ni/1.4301] 8.00 7 40 0.030 42.000 0.100 1590 335
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 10.00 7 40 0.033 53.000 0.100 1275 295
12.00 7 40 0.036 63.000 0.120 1060 265
16.00 7 40 0.042 84.000 0.120 795 235
! . 20.00 7 40 0.047 105.000 0.150 635 210
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