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II

  Kugelkopffräser 
 Toleranz r js8 (±), 3xd 

 HM
XA 

   30  °
    -10  ° 

 Beispiel:  
Bestell-Nr. 

   DIA-C 

    

   B5580 

 Al
Aluminium

Cast 

 Cu
Copper 

 CuZn
Brass 

 C
Graphite 

 HM
< 1200 HV 

 HM
< 1600 HV 

 Ceramics 

 Beschichtung  Artikel-Nr.  ø-Code 

  B   5580   100 

 Ø
Code 

 d1  
± 

 d2  
h6 

 d3  l1  l2  l3  l4  r  
js8 

 z 

 100  1.00  6.00  0.95  57  1.50  3.00  13.08  0.500  11.8  °  2 
 120  1.50  6.00  1.40  57  2.00  4.50  13.74  0.750  10.4  °  2 
 140  2.00  6.00  1.90  57  3.00  6.00  14.31  1.000  9.0  °  2 
 160  2.50  6.00  2.30  57  3.50  7.50  15.06  1.250  7.6  °  2 
 180  3.00  6.00  2.80  57  4.00  9.00  15.63  1.500  6.4  °  2 
 220  4.00  6.00  3.70  57  5.00  12.00  16.95  2.000  4.0  °  2 
 260  5.00  6.00  4.60  57  6.00  15.00  18.27  2.500  2.0  °  2 
 300  6.00  6.00  5.50  57  7.00  19.34  20.00  3.000  0.0  °  2 
 391  8.00  8.00  7.40  63  9.00  25.29  26.00  4.000  0.0  °  2 
 450  10.00  10.00  9.20  72  11.00  30.20  31.00  5.000  0.0  °  2 
 501  12.00  12.00  11.00  83  13.00  36.13  37.00  6.000  0.0  °  2 
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Anwendungsdaten für das Hochleistungsfräsen von Hartmetall

Immer auf dem neusten Stand

Um an das neuste Anwendungswissen im Bereich Hochleistungs-
fräsen von Hartmetall sowie die aktuellen Schnittdaten für 
SpheroCarb, Sphero-CVD und Toro-CVD zu gelangen, kontaktieren 
Sie uns. Die FRAISA-Anwendungstechniker beraten Sie gerne.

Hier geht es zum Online-Produktkatalog: 
Hochleistungsfräsen von Hartmetall mit Sphero-CVD 
SpheroCarb und Toro-CVD oder auf der 
FRAISA-Website unter 
www.fraisa.com/de/produkte/fraeswerkzeuge




